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INTRODUGCAO:

No revestimento de pintura, por meio de tintas liquidas em estruturas metdlicas, a
aplicacdo depende de alguns fatores que envolvem requisitos normativos e contratuais
para que a qualidade seja assegurada. Em contrapartida, com a medicdo eficaz destas
variaveis pode se construir um controle que seja confidvel, e que dessa forma possa se
produzir com rapidez e qualidade, obtendo resultados nos custos, tanto ao comprar os
materiais, durante o processo de aplicacao das tintas e na diminuicao da geracdo de
residuos oriundos deste.

A qualidade e rapidez de producdo sdo itens que devem estar embutidos no produto
final, porém podemos chegar a estes resultados com maior ou menor custo, isso é
dependente de varidveis durante o processo, por isso a necessidade de verificar e
mensurar essas variaveis afim de obter os resultados do que é o custo verdadeiro do
processo, as perdas e o que podera vir a ser reduzido.

DESENVOLVIMENTO:

O trabalho foi realizado em uma empresa de estruturas metalicas da regido, levando
em consideracdo lotes de pintura, que consistiu se em um espaco onde determinada
guantidade de estruturas metalicas foram posicionadas para pintura do inicio ao fim,
com as etapas de pintura realizadas em um mesmo dia, método de aplicacao,
sequéncia ou esquema de pintura e lote de tinta aplicado.

As estruturas metalicas dispostas no lote, foram submetidas ao célculo da area a ser
pintada utilizando o software TEKLA® que reproduz as areas em metros quadrados. Os
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\. desperdicios durante a aplicacdo.

COI’SIDERAC(")ES FINAIS:
Planejar previamente a quantidade de tinta necessdria, de acordo com a geometria
entre os materiais metalicos e utilizacdo mais eficaz de escolha entre os métodos de
aplicacdo de pintura convencional ou airless de pulverizagdo da tinta, foram os fatores
mais significativos para a variagdao do consumo de tinta.
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