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INTRODUCAO:

Apesar do processo de dosagem em centrais atender especificacdes mais restritivas e
aumentar a velocidade de obra, estando disponivel no momento e quantidade
necessdria, de acordo com as caracteristicas requeridas, a geracdo de residuos
poluentes é inerente ao processo de lavagem de caminhdes betoneira e disposi¢ao dos
residuos sélidos. Para contornar essa situagao foram criados os aditivos estabilizadores
de hidratacdo do cimento (AEH), que sdo compostos capazes de retardar o processo de
hidratacdo em misturas cimenticeas por longos periodos. Possibilita, portanto a
estabilizacdo e reutilizacdo da dgua resultante da limpeza dos baldes dos caminhdes
betoneira, juntamente do residuo de concreto que retorna para as centrais na produgao
de concreto fresco. Este método reduz muito o consumo de agua no processo de
lavagem, pois a agua utilizada é de aproximadamente 1/3 do volume utilizado no
procedimento convencional e isenta a etapa de bate-lastro e a posterior remocdo do
residuo sdlido.

DESENVOLVIMENTO:

O estudo realizado teve como principal objetivo avaliar os efeitos da estabilizacdo do
residuo de concreto e verificar a viabilidade técnica de se produzir concreto de
resisténcia convencional e de alta resisténcia com a adi¢do de residuo estabilizado por
72 horas. O tempo de estabilizacdo escolhido equivale a um final de semana, sendo, em
condicGes normais de servico, o maior tempo que um caminhdo betoneira fica sem
receber novas cargas de materiais. As producées dos concretos seguiram as indica¢des
prescritas na norma NBR 12655 (ABNT, 2015), onde foram dosadas amostras para
atender 25 MPa e 75 MPa de resisténcia a compressao axial aos 28 dias de idade. Os
concretos produzidos com a incorporacdo do material estabilizado apresentaram uma
perda maior no abatimento, tanto para o trago de resisténcia convencional, como para

= Ah
— e VA fcnegq QWUPFE

Sexkl 1Y - FAPERGS . ———— Unliversidade

POC o 2o THEITEN * comoutdeden N > A ¢ Aes 0 (et -y S A Pty ———— & Pasio Funde



: \'_‘\m’a )

| 'ss

' |
| 2
<4 o
|

I\MNQ DO

Universidade e comunidade
em transformacao

para ambas as resis ias ades, QUTUBRD
30 na anorpora(; & éﬁ&2016

_ bMde, e consequentemente
: r estrutura. Devido ao fato de
a3¢coes de hidratacdo e buscar uma

estabilizacdo de gem utilizada para o periodo de 72 horas de estabilizacdo, ndo
demt}wstrando sinais de hidratacdo parcial dos compostos do cimento Portland ao longo
do ensaio. A calorimetria evidenciou uma aceleragao nos tempos de pega nos concretos
com material estabilizado incorporado assim como maiores picos de temperatura. Estas
variacoes sdo consideradas aceitdveis, estando dentro dos limites indicados pela norma
ASTM C 94 (2004). Os ensaios de resisténcia a compressao evidenciaram uma grande
diferenca frente ao ganho de resisténcia ao longo do tempo dos concretos com material
estabilizado em relacdo aos referéncia. Considerando uma redugao no volume de 4gua
gasta no processo de lavagem de 700 litros e um reaproveitamento de 100 litros de
residuo soélido, a estimativa da economia de 4gua propiciada e a ndo disposicao de
residuo de concreto em aterros sdo de aproximadamente 22.176 m* por ano de agua
utilizada pelas centrais dosadoras de concreto visitadas na cidade de Passo Fundo -RS e
da n3do disposicdo de 3.168 m3 por ano de residuo de concreto em aterros.

CONSIDERAGOES FINAIS:

Observando os resultados dos ensaios, bem como as analises estatisticas, podemos
concluir que a utilizacao do residuo de concreto e agua proveniente da lavagem do bulbo
de caminhdes betoneira ndo altera significativamente as caracteristicas do concreto.
Sendo vista como benefica sua utilizacdo, levando em consideracdo os aspectos
economicos e o tempo necessario nos processos de lavagem, disposicao de bate lastro
e posterior remoc¢ao do material para aterro licenciado.
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Figura 1 -Evolugéo da resisténcia a compresséo dos concretos de resisténcia convencional.
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Figura 12 -Evolugé&o da resisténcia & compresséo dos concretos de alta resisténcia.
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