e i e S 4

QSemcno do Integrando prdticas e
! CONHECIMENTO transversalizando saberes
UPF

0e 3 a6

de novembro de 2015

Marque a opg¢ao do tipo de trabalho que esta inscrevendo:
(x ) Resumo ( ) Relato de Caso

ESTUDO DOS PARAMETROS DE SATURACAO DOS BANHOS EM UM PROCESSO DE FOSFATIZACAO
DE SUPERFICIES METALICAS.

AUTOR PRINCIPAL: Cleonice Schneider.
CO-AUTORES:

ORIENTADOR: Delton Luiz Gobbi.
UNIVERSIDADE: Universidade de Passo Fundo.

INTRODUCAO

A preparacgao da superficie constitui uma etapa importante na execug¢ao de uma pintura industrial.
O sistema de pintura dard o desempenho esperado quando aplicado em uma superficie bem
preparada. Um dos processos de tratamento de superficies para a posterior pintura é o pré-
tratamento, utilizado para agregar melhorias ao processo final. A fosfatizacdo é um dos métodos
mais eficientes de limpeza e preparacdo de superficie metdlica. A primeira funcdo do processo é a
remocdo de dleos, graxas e outras sujidades, a segunda funcdo é a formacdo de uma camada de
fosfato de ferro, com a finalidade de melhorar a aderéncia da tinta pdé e aumentar a protecdo
contra a infiltracdo da corrosdo (KRANKEL, 2013). Visando melhor qualidade e durabilidade dos
banhos, este trabalho teve como finalidade estudar os parametros de saturacao dos banhos para
avaliar o tempo de vida util dos mesmos no processo, pois a qualidade dos banhos e aguas de
lavagem interferem diretamente no pré-tratamento de superficie.

DESENVOLVIMENTO:

O controle de um processo de fosfatizagdo é realizado ndo somente nos banhos de fosfatizacao
propriamente dita, mas também nas solugdes de outros estagios. Por exemplo, o controle das
aguas de lavagem é importante para minimizar o arraste e, consequentemente, evitar a
contaminacdo da solugdao de um determinado estdgio com os residuos provenientes de solucdes
de estagio anteriores (GUERREIRO, 2009). O controle realizado durante este trabalho foi
fundamentado nas andlises de potencial hidrogenidnico, condutividade e titulacdo de
neutralizacdo para o estudo dos parametros de saturacdo e verificacdo do arraste existente no
processo. A coleta foi estipulada conforme a durabilidade dos banhos, sendo que as aguas de
lavagem |l (segunda 4gua apds desengraxe) e lll (Ultima agua do processo, apds o fosfato) que
necessitam estar o mais préximo da agua de abastecimento, a coleta foi didria. Os banhos de



desengraxe, agua de lavagem | (apds desengraxe) e fosfato de ferro foi realizado a cada 3 dias.
Sendo que o plano de amostragem seguiu as normas de coleta da NBR 9898 (ABNT, 1987),
realizado em trés pontos distintos do tanque dos banhos para maior representatividade. Os
resultados das andlises obtidos foram comparados com os pardmetros de saturacdo fornecidos
pelo fornecedor dos produtos quimicos, conforme anexo 1, estdgios do sistema de pré-
tratamento, e a partir destas andlises foi avaliada a durabilidade dos banhos e a necessidade de
troca dos mesmos, considerando a qualidade das pecas apds o processo de fosfatizacdo. O
periodo de monitoramento dos banhos, compreendeu nesta primeira etapa 4 semanas. Para cada
parametro fisico-quimico determinado, foi calculado o intervalo de confianca da média. Para o
banho de desengraxante, os resultados obtidos foram: pH 10,36 * 0,05, alcalinidade 1,74 + 0,17%,
teor de ferro Il 0,53 + 0,10 g/L e teor de gordura 0,12 + 0,00 g/L. Para o banho de enxague |, os
resultados obtidos foram: pH 8,73 + 0,09, condutividade 561,89 + 73,49 uS/cm, alcalinidade 0,07 +
0,03%, dureza 0,08 + 0,01 ppm, teor de ferro Il 0,24 + 0,05.g/L Para o banho de enxague I, os
resultados obtidos foram: pH 7,94 + 0,09, condutividade 118,98 + 4,93 uS/cm, alcalinidade nao
detectavel, teor de ferro 11 0,24 + 0,03 g/L, dureza 0,09 + 0,003 ppm. Para o banho de fosfato, os
resultados obtidos foram: pH 6,57 + 0,10, acidez total 1,09 + 0,03%, teor de ferro 110,47 + 0,15 g/L,
dureza 0,10 + 0,04 ppm. Para o banho de enxague lll, os resultados obtidos foram: pH 8,09 + 0,12,
condutividade 202,98 + 20,59 uS/cm, acidez total 0,04 + 0,02%, teor de ferro 1l 0,36 + 0,08 g/L,
dureza 0,13 + 0,01ppm. Analisando os resultados encontrados, nos banhos de fosfatos e enxague
[l o pH estd acima do recomendado. Portanto conforme comparativo dos parametros, somente
ocorreu alteragdes nos resultados do pH de alguns banhos, sendo que pode-se corrigir o mesmo
com adicdo de aditivos, para alcangar melhor eficiéncia na limpeza e fosfatizagcdo das pecas.

CONSIDERACOE S FINAIS:

O pH é um pardmetro fisico-quimico importante para monitorar a qualidade dos banhos no
processo, deve-se monitorar estes os valores para tomar decisdes de troca dos banhos. Os demais
parametros determinados, em conjunto com os valores de pH, possibilitam uma maior
compreensao da qualidade dos banhos, e garantem a eficiéncia no tratamento de limpeza e
fosfatizacdo da superficie metdlica.
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ANEXOS



ESTAGIOS DO SISTEMA DE PRE — TRATAMENTO

DESENGRAXE ENXAGUE ENXAGUE FOSFATO ENXAGUE
Produto: Produto: Produto: Produto: Produto:
SALOCLEAN 670 S Agua de lavagem Agua de lavagem SALOFOS 741 FF Agua de lavagem
Concentracéo: Contaminacgao: Contaminacdo: Concentracao Contaminacéo:
ldeal: 1a 2% Maximo: 1% Maximo:0,35% ldeal: 1% Maximo:0,35%
Minimo: 0,5% Minimo: 0,8%
Maximo: 4% Maximo: 2%
Titulagao: Titulagao (contaminagao): | Titulagao (contaminagao): Titulagao: Titulagao (contaminagao):
Ideal: 0.8 a 1,2 mL 0,5 mL 0,3 mL Ideal: 1,5a2,0mL 0.3 mL
pH: pH: pH: pH: pH:
ldeal: 11 Minimo: 6 Minimo: 5,5 Ideal: 5,5 Minimo: 5,5
Minimo: 10 Maximo: 11,5 Maximo: 8,0 Minimo: 5,0 Maxima: 7.0
Maximo: 14 Maximo: 6,0
Temperatura: Temperatura: Temperatura: Temperatura: Temperatura:
Ideal: 55°C Ideal: 45°C Ideal: 65°C
Minimo: 50°C Ambiente Ambiente Minimo: 40°C Minimo: ambiente
Maxima: 65°C Maximo: 45°C Maximo: 70°C
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